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lat doswiadczenia

zbudowanych obiektow

$redni czas montazu

ABM Mosty zajmuije sie projektowaniem, produkcja oraz budowa prefabrykowanych obiektdw inzynierskich
o przekroju fukowym i prostokatnym. ABM Mosty jest czescig grupy kapitatowej ABM Europe z siedzibg
w Dublinie. Nasza firma od ponad 30 lat z powodzeniem realizuje najtrudniejsze i najbardziej wymagajace
zadania na terenie catej Europy. Do tej pory wykonalisSmy setki obiektow inzynierskich, dbajac przy tym
0 najwyzszg jakos¢ naszych realizacji oraz wysoki poziom obstugi klienta. Dzieki temu staliSmy sie liderem na
rynku prefabrykowanych konstrukcji zelbetowych w krajach Europy Srodkowo-Wschodniej takich jak Polska,

Stowacja i Czechy.

ABM MOSTY TO PEWNOSC REALIZAC)I
KAZDEGO ZADANIA W KAZDYCH WARUNKACH

INNOWACYINOSC

W ABM Mosty stale prowadzimy badania
rozwojowe, dzieki ktérym nasze ohiekty
mostowe posiadajg szeroki zakres
zastosowan.  To, co  wyrGznia
prefabrykaty systemowe ABM, to przede
wszystkim  smukta  budowa przy
zachowaniu najwyzsze] wytrzymatosci i
trwato$ci. Nasze konstrukcje, ze wzgledu
na swoj ksztatt, idealnie wpasowuja sie w
otoczenie, nie naruszajac  estetyki
krajobrazu.

&

JAKOSC

Wysoki standard i troska o najwyzsza
jakos¢ to integralna cze$¢ polityki ABM
Mosty. Nasze ohiekty — mostowe
projektuiemy na 100 letni okres
uzytkowania. Brak tozysk, dylatacji oraz
zhednych potaczen pomiedzy elementami,
minimalizuje koszty ich eksploatacji
w czasie. Nasza technologia gwarantuje
stuprocentowg przewidywalno$¢ terminow
w kazdym aspekcie tj. projektowym,
produkeyjnym i montazowym.
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KOMPETENCJE

Dzigki wieloletniemu dodwiadczeniu oraz
Zaangazowaniu W Swoja prace, zespot
wykwalifikowanych projektantdw, inzynieréw,
montazystow i menedzerow jest w stanie
zapewnic efektywng realizacje duzych i
najbardziej skomplikowanych konstrukgii.
Nasz zespét $cisle wspéipracuje z klientami
na kazdym etapie danej inwestycji. Dzigki
naszym kwalifikacjom zawsze znajdujemy
najlepsze  rozwiazanie  wynikajace ze
specyfiki danego projektu.




ABM ARCH

00zZnaj nasz produkt

SYSTEM PREFABRYKOWANYCH OBIEKTOW
MOSTOWYCH 0 PRZEKROJU LUKOWYM



ABM ARCH to system prefabrykowanych obiektdw mostowych o przekroju tukowym, sktadajacy sie z trzech podstawowych elementow:

SKLEPIENIE SCIANA SRODKOWA SCIANA BOCZNA

1.8-170m

zhrojenie wystajace do — zbrojenie wystajace do
| ystala . P | ystala . /
tawy manalitycznej l/ tawy monolitycznej |

Sklepienie ze $cianami potaczone jest w sposdb przegubowy. Grubosci prefabrykatow dobierane sg przez naszych Projektantdw indywidualnie dla kazdego projektu,

dlatego nasze konstrukcje sprawdzaja sie w kazdych warunkach, niezaleznie od rodzaju ohcigzenia i grubosci naziomu nad obiektem. Dzieki temu, ze catosc¢ ustroju

no$nego stanowia elementy prefabrykowane, czas wykonania obiektu wynosi od kilku do kilkunastu dni. Jedynym elementem monolitycznym w obiektach ABM ARCH s3

tawy uciaglajace w elementach dolnych. Dzieki dodatkowym mozliwoSciom rozbudowy, takimi jak prefabrykowane kotnierze, Sciany oporowe, Sciany czotowe czy
specjalne otwory na drenaze, system ABM ARCH staje sie uniwersalnym rozwigzaniem dla wiekszosci obiektdw mostowych.

Przekroje elementow s3
dopasowywane indywidualnie do \ ‘
kazdego projektu przez zespdt ABM

@ [=] Zeskanuj kod, aby zobaczyé
1 wszystkie dostepne elementy
systemu ABM ARCH


https://abmmosty.eu/downloads/

OBIEKT ABM ARCH
JEDNOPRZESEOWY

prefabrykowana
_S$ciana oporowa

prefabrykowany
element gdrny

potaczenie
przegubowe
3,0-21,3m

monolityczna

prefabrykowana fawa uciaglajgca

§ciana oporowa

ptyta maonolityczna

) : prefabrykowany
w przekrojach zamknigtych

element dalny



OBIEKT ABM ARCH
WIELOPRZESEOWY

prefabrykowany

prefabrykowana
element gorny

$ciana oporowa

pofaczenie
przegubowe

prefabrykowana
sciana srodkowa

prefabrykowana
$ciana oporowa

manalityczna
fawa ucigglajgca

manalityczna
tawa ucigglajgca

prefabrykowany
element dolny

ptyta maonalityczna
w przekrojach zamknietych



https://abmmosty.eu/downloads/

© FOMZA

Budowa drogi ekspresowej S-61 Ostréw Mazowiecka -
Szczuczyn. QOdcinek: od wezta komza Potudnie
(z weztem) do wezta komza Zachdd (hez wezta), wraz
z budowg odcinka drogi krajowej nr 63.

Projekt:

Konstrukcja nosna ohiektu PZGd-9 zostata wykonana z prefabrykowanych sklepien, $cian
hocznych oraz $cian oporowych systemu ABM ARCH. Szerokos¢ obiektu wynosi 20,61 m,
natomiast catkowita dtugosé 81,66m, na co skiadaja sie 24 prefabrykguane segmenty
i 20 sztuk $cian aporowych. x___ ® 1
Budowa:

Montaz ohiektu odhyt sie w Iutym=zﬂzlgr Pamima utrudnien, w postaci niedogodnych
warunkdw atmosferycznych oraz umiejscowienia linii elektroenergetycznej o mocy 400
kV w pohlizu ohiektu, ohiekt zostat zamontowany zgodnie z harmonogramem.

WYKONAWGA:
MOTA-ENGIL

CENTRAL
 EUROPES.A.




© BOBOLICE

Zaprojektowanie i budowa drogi S11 Koszalin -
Szczecinek, odcinek wezet Koszalin Zachdd (bez
wezta) - wezet Bobolice. Odcinek 3: wezet Koszalin
Potudnie (hez wezta) - wezet Bobolice (z weztem).

® WYKONAWCA:

KOBYLARNIA S.A.

CZAS MONTAZU: MIRBUD $.A.
13 DNI / 14 DNI

Wiadukty ekologiczne WE-41 oraz WE-45.7 wykonane z prefabrykatow systemowych
ABM ARCH, to pierwsze w Polsce w petni prefabrykowane ohiekty wieloprzestowe. W
ohiektach zostaly zastosowane dodatkowe rozwiazania takie jak prefabrykowane
kotnierze zakrywajace taczenie ustroju noSnego ze $ciang z gruntu zbrojonego, a takze
otwory na drenaz, dzieki ktorym rury spustowe schowane sg w $cianach Srodkowych.


https://www.youtube.com/watch?v=WnBAzer3vWE

Potaczenie Portu Lotniczego z Portem Morskim
Gdarisk - Trasa Stowackiego. Zadanie Ill. Odcinek al.
Gen. J. Hallera - Wezet Marynarki Polskiej.

Projekt:

Tunel dla pieszych TP-2 sktada sig z prefabrykowanych sklepieri oraz $cian bocznych
systemu ABM ARCH. Skrajne elementy gdrne dostosowano do wykonania
monolitycznego muru oporowego na budowie. Swiatto poziome obiektu wynosi 19,84 m,
a catkowita dtugo$¢ ohiektu 37,63 m.

Budowa:

Montaz obiektu TP-2 odhywat sie na niewielkim placu budowy wokdét wznoszonego
ohiektu podczas niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, w tym temperatury
dochodzacej do -25°C oraz duzych opaddw $niegu. Pomimo wspomnianych przeszkdd,
czas montazu wyniost zaledwie 4 dni.

CZAS MONTAZU:

4DNI

_.,,Jm“ﬁlﬁllt Eigh 4

WYKONAWCA:
BUDIMEX S.A.

,*:._ = pn
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ABM-A 52/310F




© Moravsky Svaty Jan

Projekt:

Dwuprzestawe przejscie dla zwierzat zostalo wykanane
7 prefabrykatdw systemowych ABM ARGH. Projekt mostu przewiduje
mozliwos¢ przysziej rozhudowy autostrady do szesciu pasow hez
koniecznosci naruszania jego konstrukcji. Swiatto poziome ohiektu
wynosi 38 m, a dtugos$é 112,5 m. Nachylenie mostu dostosowano do
nachylenia powierzchni autostrady i wynosi 1,5 %.

Budowa:
Montaz konstrukcji odbyt sie w dwdch fazach, aby nie zaktdcaé
duzego ruchu na autostradzie D2.

® WYHONAWCA:

: STRABAG S.R.0.
CZAS MONTAZL: :
e TUBAU A.S.

VIDEQ Z REALIZAC)I

AAT

ABM-A
TWIN SPAN



https://www.youtube.com/watch?v=VMPS86qJMxI

ABM TWIN WING

poznaj nasz produkt

SYSTEM PREFABRYKOWANYCH OBIEKTOW
MOSTOWYCH 0 PRZEKROJU LUKOWYM



ABM TWIN WING to system obiektdw mostowych o przekroju tukowym, skfadajacy sie z dwdch elementow prefabrykowanych, opartych na podporach monolitycznych:

monolityczny

zamek ucigglajgcy monolityczny

prefabrykowany prefabrykowany Q‘L@ zamek ucigglajacy

element gdrny T elementgdrny
@* prefabrykowany = prefabrykowany &é\

AN glement gorny . = element garny QF

Q:L = 0\{~

A

&) <2

N
podpora Q@
monolityczna ) fb
;@’ _ podpora

monolityczna

=350m

System ten umozliwia budowe jednoprzestowych przejsc dla zwierzat, wiaduktow i mostdw o rozpietosci do 35 m. Elementy prefabrykowane taczone sg poprzez zamek

ucigglajacy w Srodku rozpietosci tukow. W typowych rozwigzaniach, miedzy prefabrykatem, a podporg monolityczna, nie stosuje sie dodatkowego potaczenia w postaci

pretdw kotwigcych czy katownikdw stalowych. W detalu oparcia prefabrykatu o fundament mamy do czynienia tylko ze stykiem prefabrykat-podpora, dzieki czemu,
zardwno przy budowie podpor jak i prefabrykatow, nie ma potrzeby stosowania dodatkowych materiatow, co usprawnia sam proces budowy tych elementéw.

@ [=] Zeskanuij kod, aby zobaczyé
' przykladowe obiekty z wykorzystaniem

Przekroje elementdw s3
dopasowywane indywidualnie do \
kazdego projektu przez zespot ABM systemu ABM TWIN WING


https://abmmosty.eu/downloads/

© HAJE - MILIN

Obiekty zostaty zaprojektowane jako dwuprzegubowe fuki zelbetowe o rozpietosci 33,11 m
i $wietle pionowym 4,58 m. Tak duza rozpieto$¢ czyni je na ten moment najwiekszymi
prefabrykowanymi, konstrukcjami tukowymi, wykonanymi przez firme ABM Mosty oraz
stawia je w czotdwce rekordowych rozpietosci wsrdd wszystkich prefabrykowanych
konstrukcji wspdtpracujacych z osrodkiem gruntowym. Do budowy obu ohiektow
wykorzystano segmenty o szerokosci 1,5 m. Miedzy prefabrykatem, a fundamentem, nie
zastosowano Zzadnego, dodatkowego potgczenia w postaci pretow kotwigcych, czy
katownikow stalowych. W detalu oparcia elementu o fundament mamy do czynienia tylko ze
stykiem prefabrykat podpora, dzieki czemu zardwno przy budowie podpdr jak
i prefabrykatow, nie hyto potrzehy stosowania dodatkowych materiatdw, co usprawnito sam
proces budowy tych elementdw.

e
I . 0

CZAS MONTAZU:
2 DNI / OBIEKT

WYKONAWCA:

SMP CZ

AAT

ABM-A
TWIN WING




VIDEO Z REALIZAC)

® WYKONAWCA:

CZAS MONTAL: BUDIMEX S.A.
2 TYG / OBIEKT

© BOZEPOLE WIELKIE

Budowa drogi ekspresowej S6 na odcinku Stupsk - Bozepole Wielkie.
Zadanie 5: w. Lesnice (hez wezta)- w. Bozepole Wielkie (bez wezta).

Projekt:

Cztery przejscia dla zwierzat o przekroju tukowym, z czego kazde z nich sktada sie
Z dwach konstrukeji: dwuprzestowej nad drogg ekspresowg oraz jednoprzestowe
nad linia kolejowa. Obiekty wykonano z prefabrykowanych elementéw gdrnych
systemu ABM TWIN WING, opartych na podporach monolitycznych. Rozpigtosé
pojedynczego przesta wynosi ok. 20 m, a dtugo$¢ obiektow od ok. 30 m do ok. 50 m.

Budowa:

Kazdy z czterech zaprojektowanych przez nas obiektdw zostat zamontowany
w ciggu ok. 2 tygodni. Ze wzgledu na mozliwo$é prowadzenia rohdt nad linig
kolejowg tylko podczas czasowych wytaczen, montaz konstrukeji jednoprzestowej
odhywat sie w porze nacnej.




ABM FRAME

poznaj nasz produkt

SYSTEM PREFABRYKOWANYCH OBIEKTOW
MOSTOWYCH 0 PRZEKROJU PROSTOKATNYM



ABM FRAME to system prefabrykowanych obiektow mostowych o przekroju prostokatnym, sktadajacy sie z trzech podstawowych elementow:

RYGIEL SCIANA BOCZNA SCIANA SRODKOWA

dowolna wysoko$é
dowolna wysoko$é

zbrojenie wystajgce Zbrojenie wystajgce
do tawy monalitycznej \ do tawy manalitycznej

Rygiel ze $cianami potaczony jest w sposob przegubowy. Grubosci prefabrykatow dobierane s przez naszych Projektantéw indywidualnie dla kazdego projektu, dlatego

nasze konstrukcje sprawdzaj sie we wszystkich warunkach, niezaleznie od rodzaju obcigzenia i grubosci naziomu nad obiektem. Dzieki temu, ze ustrdj nosny jest w petni

sprefabrykowany, a jedynym elementem monolitycznym sg tawy ucigglajace w elementach dolnych, jesteSmy w stanie skrdcic czas wykonania obiektu do zaledwie kilku

dni. System ABM FRAME doskonale sprawdza sie przy budowie obiektéw kolejowych i drogowych, a jego szczegéing zaleta jest mozliwos¢ uktadania wierzchnich warstw
drogi lub kolei bezpodsypkowo, bezposrednio na prefabrykacie.

Dodatkowe elementy, takie jak Sciany oporowe, azurowe $ciany Srodkowe, kotnierze prefabrykowane czy specjalne otwory na drenaze, sprawiaja, ze system ABM FRAME,
jest rozwigzaniem kompleksowym, dajac mozliwo$é jego zastosowania w najhardziej wymagajacych realizacjach.
Przekroje elementow s3 EI [=] Zeskanuij kod, aby zobaczy¢
dopasowywane indywidualnie do \ ‘
kazdego projektu przez zespot ABM

wszystkie dostepne elementy
systemu ABM FRAME



https://abmmosty.eu/downloads/

OBIEKT ABM FRAME
JEDNOPRZESLOWY

N prefabrykowany
y element garny

spadek na

== manalityczna
pawierzchnirygla

tawa uciaglajaca

potgczenie
przeguhowe

prefabrykowana
Sciana oporowa

dowolna wysoko$é

ptyta monalityczna prefabrykowana
lub prefabrykowana Sciana oporowa
w przekrajach zamknigtych



OBIEKT ABM FRAME
WIELOPRZESEOWY

prefabrykowany
~" element garny

spadek ha

. ! = monolitycza tawa
powierzchni rygla :

" ucigglajaca

prefabrykowana
$ciana oporowa

pofgczenie prefabrykowana
przegubowe $ciana boczna ™

monolitycza tawa
ucigglajaca

dowolna wysokosé

prefabrykowana
sciana srodkowa

ptyta monalityczna prefabrykowana
lub prefabrykowana $ciana oparowa
w przekrojach zamknietych

S

prefabrykowana
$ciana oparowa


https://abmmosty.eu/downloads/

© TRZEBINIA-OSWIECIM

,0pracowanie dokumentacji projektowej i wykonanie robdt
budowlano-montazowych w ramach zadania inwestycyjnego
pn.: Prace na linii kolejowej nr 93 Trzebinia - Zebrzydowice na
odcinku Trzehinia - 0$wiecim” w ramach projektu POIS 5.1-12.

® IWYKONAWCA:

CZAS MONTAZU: ZUES.A.
2 DNI

Projekt:

Cztery wiadukty kolejowe sktadaja sie z prefabrykowanych elementéw systemowych
ABM FRAME, a jeden obiekt z elementow ABM ARCH oraz z prefabrykowanych $cian
aporowych. Swiatla poziome ohiektdw ramowych wynosza 12,5 oraz 13,5 m, a dtugosé 10
-11,5m. Konstrukcja tukowa sktada sie z 10 segmentdéw oraz 8 $cian oporowych o facznej
dtugosci 32,62 m.

Budowa:

Wszystkie obiekty zostaty dostosowane do montazu potdwkowego przy jednoczesnym
zachowaniu ruchu kolejowego na jednym z tordw. Gzas montazu potowy ohiektu wynidst
1dzien.




© HAJNOWKA

Zaprojektowanie i wykonanie robot dla zadania pn. Prace na linii
kolejowej nr 31 na odcinku gr. wojewddztwa - Czeremcha - Hajnowka.
Obiekt w km 107,884 oraz w km 118,079.

Obiekty mostowe o przekroju ramowym sktadaja sie z prefabrykatow systemowych
ABM FRAME oraz prefabrykowanych $cian oporowych. Jeden z ohiektéw zostat
zaprojektowany jako przekrdj zamkniety, a drugi jako przekrdj otwarty. Swiatta
poziome konstrukcji wynosza 75 m oraz 10 m, a dtugosé 21 m oraz 26,5 m. Czas
montazu kazdego mostu trwat 2 dni.

GZAS MONTAZU:
2 NI / OBIEKT

WYKONAWCA:
TORPOL S.A.

ILECRIAGY:




CZAS MONTAZU:
1DZIEN

WYKONAWCA:
DOMOST SP.Z 0.0.

AAI

ABM-F
TWIN SPAN

O KUTNO

Naprawa gtéwna mostu w km 29,684 linii nr 33 Kutno - Brodnica.
Obiekt w km 29,684.

Dwuprzestowy obiekt ramowy zostat wykonany z prefabrykowanych rygli,
$cian bocznych i $cian $rodkowych systemu ABM FRAME. Poza standardowymi
elementami zastosowano rdwniez prefabrykowany kotnierz. Konstrukcja
sktadata sie z czterech segmentdw o szerokosci 1,88 m i $wietle poziomym
8 m. Gzas mantazu obiektu wynidst 1 dzien.

© LEEDS

Manston Lane Link Road - przejscie dla zwierzat.

Miejscowos$c: Leeds, Wielka Brytania

IAAT

ABM-F
TWIN SPAN

SWIATEO POZIOME: DLUGOSC OBIEKTU:

16,42 m 15,05 m



Modernizacja linii Pichov - Zylina.

Miejscowosc: Plchov, Stowacja

IAAT

ABM-F
9,5x9,56 m

SWIATLO POZIOME: DLUGOSC OBIEKTU:

95m 62,73m

© WIDNES

The Mersey Gateway Project - wiadukt nad linia kolejowa.

Miejscowos¢ Widnes, Wielka Brytania

~AAT

ABM-F
145x5.85m

SWIATLO POZIOME: DLUGOSC OBIEKTU:

145m 99m



ABMzg

MOSTY
www.abmmosty.eu
mosty@abmeurope.com

ABM Masty Sp. z 0.0. ABM Mosty s.r.o ABM Mosty s.r.o.

ul. Ztota 59 Y Celnici 1031/4 a Laurinsk3 18
' 00-120 Warszawa 11000 Praha 1 u 81101 Bratislava
+48787 628 402 +420 777 226 293 +421948 061997

Systemy prefabrykowanych obiektow mostowych do budowy tuneli,
wiaduktow, mostow, przej$¢ dla zwierzat oraz przepustow.




